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Pa tentansp ruche: 

1. Transportkette zum FQhren einer Materialbahn 

in cincr Verpackungsmaschine, deren Kettenglieder 5 
Klemmen zum Erfasscn dcr Materialbahn aufweisen, 
mit einer mit dem zugehdrigen Kettenglied fest 
verbundenen Klemmbacke und einer ein durch eine 
Bohrung in der festen Klemmbacke gehendes 
bolzenformiges Teil aufweisenden beweglichen io 
Klemmbacke, mit einer Druckfeder zum Vorspan- 
nen der beweglichen Klemmbacke in die geschlosse- 
ne Steltung, die an einem Ende gegen die feste 
Klemmbacke und an ihrem anderen Ende gegen ein 
Widcrlager, welches zusammen mit dem Bolzen und is 
der beweglichen Klemmbacke bewegbar ist vorge- 
spannt ist und einem zum Offnen der beweglichen 
Klemmbacke mit einer Auflaufscheibe in Kontakt 
bringbaren Bereich, dadurch gekennzeich- 
net, daQ das der beweglichen Klemmbacke (f 1) 20 
abgewandte freie Ende des bolzenfdrmigen Teiles 
(9) den mit der Auflaufscheibe (20) in Kontakt 
bringbaren Bereich bildet und daO das Widerlager 
(17) in einem Abstand von dem freien Ende des 
bolzenfdrmigen Teiles (9) angeordnet ist 25 

2. Transportkette nach Anspruch I, dadurch 
gekennzeichnet daQ das Widerlager (17) als 
Buchsenring(l 3) ausgebildet ist 

3. Transportkette nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet daB eine das bolzenfofmi- 30 
ge Teil (9) umgebende Bundbuchse (14) vorgesehen 
ist, die in geschlosseher Stellung der Klemmbacken 
(7, 1 1) mit ihrem Bund an der festen Klemmbacke (7) 
anliegt und daQ die Druckfeder (15) mit ihrem der 
festen Klemmbacke (7) zugewandten Ende an dem 35 
Buchsenringder Bundbuchse (14) anliegt. 

4. Transportkette nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet daQ die bewegliche 
Klemmbacke (II) eine annahernd kugelsegmentfor- 
mige Oberflache aufweist «o 

5. Transportkette, deren feste Klemmbacke cine 
Einkerbung aufweist, die im geschlossenen Zustand 
mit dem zugewandten Rand der beweglichen 
Klemmbacke zusammenwirkt nach einem der 
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daQ der «5 
Abstand des mit der Einkerbung (23) zusammenwir- 

k end en Randes (22) der beweglichen Klemmbacke 
(11) von der Bolzenlangsachse grflOer ist als der 
Abstand des Grundes der Einkerbung (23) von dem 
Mittelpunkt der den Bolzen (9) fQhrenden Bohrung so 

6. Transporteinrichtung in einer Verpackungsma- 
schine mit Kettenradern und damit verbundenen 
Auflaufscheiben zum FOhren von Transportketten 
nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 55 
gekennzeichnet, daQ die Auflaufscheiben (20) den 
Klemmbacken (7, 11) zugeordnete Zentriersenkun- 
gen (21) aufweisen, die mit den freien Enden der 
bolzenfdrmigen Teile (9) zum Anheben der bewcg- 
baren Klemmbacken (1 1) in Eingriff bringbar sind. *o 

7. Transporteinrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet daQ die Zentriersenkungen (21) auf 
die Mitten der jeweiligen Kettenz&hne ausgerichtet 
sind. 

8. Transporteinrichtung nach Anspruch 6 oder 7, 6S 
dadurch gekennzeichnet, daQ die Zentriersenkungen 
(21) gegenOber der Bohrung (8) in der festen 
Klemmbacke (7) seitiich zur zu erfassenden Mate- 
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rialbahn (5) hin versetzt angeordnet sind. 



Die Erfindung bet riff t eine Transportkette gemaO des 
Oberbegriffes des Patentanspruches 1. 

Eine derartige Kette ist aus der DE-AS 23 55 921 
bekannt Die beweglichen Klemmbacken sind als 
Doppellaschen ausgebildet, die mit ihrem einer zugehd- 
rigen Auflaufscheibe zugewandten unteren Ende einer- 
seits ein Widerlager fur die Druckfeder und andererseits 
die mit einer Auflaufscheibe zusammenwirkende Auf- 
I auf fi ache bilden. Eine genaue Fuhrung der beweglichen 
Klemmbacken in Umfangsrichtung oder der dazu , 
senkrechten Richtung ist nicht mdglich, wodurch es zu 
verstSrkter mechanischer Beanspruchung der Ketten- 
glieder kommt 

Aus der DE-OS 22 24 854 ist eine Transportkette 
bekannt bei der die bewegliche Klemmbacke eben falls 
zwei seitiich gefQhrte Laschen aufweist, die mit ihrem 
unteren umgebogenen Ende mit der Druckfeder in 
Eingriff sind und gleichzeitig die mit einer Auflaufschei- 
be zusammenwirkende Auflaufflache bilden. Unmittel- 
bar unterhalb jeder festen Klemmbacke ist eine mit 
dieser fest verbundene Bundbuchse angeordnet Diese 
Bundbuchse dient einerseits zur FOhrung eines mit der 
beweglichen Klemmbacke fest verbundenen Bolzens 
und andererseits als Widerlager fur eine die bewegliche 
Klemmbacke in die geschlossene Stellung vorspannen- 
de Druckfeder. 

Aus der AT-PS 3 16 428 ist eine Transportkette mit 
Kettengliedern mit seitlichen Winkellaschen bekannt 
bei denen die seitlichen Winkellaschen schrig angeord- 
nete Langldcher aufweisen, in denen ein waage reenter 
Bolzen gefuhrt ist Die mil einer solchen Transportkette 
zusammenwirkenden Auflaufscheiben weiseh cine Auf- 
laufscheibe mit einer Verschneidung eines Kegelrades 
mit einem verzahnten Rad auf, die mit den Kettenglie- 
dern zum schrSg gefQhrlen Anheben der Klemmbacken 
der Kettenglieder zusammenwirkt Sowohl der Aufbau 
der Kettenglieder als auch dcr Auflaufscheibe sind 
kompliziert ausgebildet. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Transportkette der 
eingangs beschriebenen Art zu schaffen, bei der die 
Beanspruchung des Klemmechanismus verringert wird. 
Gleichzeitig soil der Aufbau der einzelnen Kettenglie- 
der vereinfacht werden. 

Diese Aufgabe wird durch eine Transportkette der 
eingangs beschriebenen Art geldst die durch die 
Merkmate des kennzeichnenden Teiles des Patentan- 
spruches 1 gekennzeichnet ist 

Ferner wird eine Transporteinrichtung in einer 
Verpackungsmaschine mit Kettenradern und damit 
verbundenen Auflaufscheiben zum FOhren von Trans- 
portketten geschaffen, die durch die Merkmale des 
kennzeichnenden Teiles des Anspruches 6 gekennzeich- 
net ist 

Weitere Ausbildungen der Erfindung sind in clen 
UnteransprOchen gekennzeichnet 

Im weiteren wird die Erfindung anhand von 
Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
Figuren beschrieben. Von den Rguren zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht von Transportkette mit 
Auflaufscheibe entlang der Linie l-l in F i g. 3; 

Fig. 2 eine Seitenansicht teilweise in geschnittener 
Darstellung, einer Klemmbacke in einem gegenuber 
Fig. 1 vergroQerten MaOstab; 

Fig. 3 einen Schnitt durch einen Teil der Verpak- 
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kungsmaschine mit den Kettenradern, Auflaufscheiben 
und Transport kct ten enttang der Linie Ill-Ill in Fig. 1; 
^nd 

F i g. 4 eine Ktemmbacke in geoffneter Stellung beim 
Einfadeln der zu ergreifenden Materialbahn in einem 
gegenuber den F i g. 1 und 3 vergroBerten MaBstab, 
teilweise in geschnittener Darstellung. 

Wie am besten aus den F i g. 1 und 3 ersichtlich ist, 
handelt es sich bei der Transportkette t beispielsweise 
urn eine ubliche Rollenkette mit Rollen, Innenlascher* 2 
und AuBenlaschen 3, die mittels Bolzen 4 zusammenge- 
halten werden. Die der zu fordernden Materialbahn 5 
zugewandte AuBenlasche ist als Winkelstuck 6 ausgebil- 
det. dessen senkrechter Steg die AuBenlasche und 
dessen waagerechter Steg eine feste KJemmbacke 7, die 
im weiteren als erste Klemmbacke bezeichnet wird, 
bildet. Die erste Klemmbacke 7 weist eine Bohrung 8 
auf, die in der am besten aus den Fig. 2 und 4 
ersichtlichen Weise auf den beiden AuBenseiten hin 
nach auBen aufgeweitet bzw. nach auBen abgerundet ist. 

Durch die Bohrung 8 ist ein Bolzen 9 gefflhrt, der auf 
seinem einen auBeren Ende einer aufgenieteten 
pilzformigen oder kugelkalottcnfSrmigen Kopf 10 
aufweist, welcher eine mil der ersten Klemmbacke 7 
zusammenwirkende bewegliche Klemmbacke 1 1 bildet. 
die im weiteren als zweite Klemmbacke bezeichnet 
wird. Nahe seinem anderen Ende weist der Bolzen 9 
einen in dem Ausfuhrungsbeispiel mittels eines Siche- 
rungsringes 12 gegen eine Bewegung zu diesem Ende 
hin gesicherten Buchsenring 13 auf. Zwischen dem 
Buchsenring 13 und der ersten Klemmbacke 7 ist eire 
auf dem Bolzen 9 gleitbare Bundbuchse 14 vorgeschen. 
Zwischen dem Bund der Bundbuchse 14 und dem 
Buchsenring 13 is! eine Druckfeder 15 vorgesehen, 
deren Innendurchmesser etwas groBer als der AuBen- 
durchmesser der Bundbuchse ist. Diese Druckfeder liegt 
mit ihrem einen Ende an einem von dem Bund der 
Bundbuchse 14 gebildeten Widerlager 16 und mit ihrem 
anderen Ende an einem von dem Buchsenring 13 
gebildeten Widerlager 17 an. Der Bund der Bundbuchse 
14 weist eine senkrecht zur Achse des Bolzens 9 sich 
erstreckende Oberflache auf. 

Wie am besten aus Fig. 3 ersichtlich ist, laufen die 
Transportketten 1, I' auf Kettenradern 18. die in 
bekannter V/eise mittels Walzlagern und Achsen in dem 
Rahmen 19 der Verpackungsmaschine gelagert sind. In 
Fig. 3 sind die linke und rechte Seite spiegelsymme- 
trisch ausgebildel. Das Kettenrad 18 ist mit einer 
Auflaufscheibe 20 fesi verbunden bzw. mil dieser 
einstuckig ausgebildet. Die Auflaufscheibe 20 liegt unter 
den Klemmen und dient zum Offnen der Klemmen zum 
Einfadeln und Ergreifen bzw. Freigeben der zu 
fuhrenden Materialbahn 5. Die Auflaufscheibe 20 weist 
Zentrierbohrungen 21 auf, die als Senkbohrungen 
ausgebildet sind. Die Zentrierbohrungen 21 sinJ auf die 
jeweilige Mitte des benachbarten Kettenzahnes ausge- 
richtet und liegen also in einer Ebene. die aufgespannt 
wird durch den durch die Kettenzahnmitte verlaufenden 
Radius des Kettenrades und dessen Drehachse. 

Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist ist die Mitte der 
Zentrierbohrungen 21 gegenuber der Mitte der 
Bohrung der jeweiligen ersten Klemmbacke seitlich zur 
Richiung der zu erfassenden Materialbahn hin versetzt. 

Im Betrieb sind die Klemmen der Transportketie 
zunachst durch die Wirkutig der Druckfedern 15 in die 
in den Fig. 1 und 2 gezeigte geschlossene Stellung 
bewegt. Celangt die Transportkette auf eincs der an den 
Umkchrpunklen der Transportbahn vorgesehenen 



Kettenrader 18(siehe F i g. 1 ). dann kommt jeder Bolzen 
4 mit einer zugehorigen Zentrierbohrung in Eingriff und 
wird durch diese in der aus den F i g. 1 und 3 gezeigten 
Weise entgegen der Kraft der Druckfeder 15 in die 
5 geoffnete Stellung bewegt (siehe Fig. 4). Durch die 
seitlich gegenuber der Bohrung 8 versetzte Zentrier- 
bohrung 21 erfolgl dabei ein seitliches Kippen der 
Bolzen, so daQ der Abstand zwischen den beiden 
Klemrnbacken 7, 11 in der geOffneten Stellung groBer 

10 ist als bei geradem Bolzen. Die seitliche Versetzung der 
Zentrierbohrung 21 gegenuber der Bohrung 8 w*rd 
dabei auch in Abhangigkeit von der Lange des Bolzens 
so gewahlt, daB nicht nur der Abstand zwischen den 
beiden Klemc b^cken ausreichend ist, sondern daB auch, 

15 wie am beaten aus Fig. 4 ersichtlich ist, die zweite 
Klemmbai.kc 11 gegenuber der ersten Klemmbacke zu 
der der Materialbahn gegenQberliegenden Seite hin 
versetzt ist. Dadurch wird das Einfadeln der zu 
fuhrenden Materialbahn wesentlich vereinfacht. Eine 

20 weitere Verbesserung des Einfadelns erfolgt dadurch, 
daB der Kopf 10 der zweiten Kfemmbacke auf seiner 
der Materialbahn zugewandten Seite pilzformig oder 
kugelformig ausgebildet ist, so daB die Bahn auf der 
Oberflache leicht abgleiten kann. 

25 Sobald bei Weiterdrehen der Transpcrtkette die 
Bolzen 9 aus dem Eingriff mit der Auflaufscheibe 20 
kommen, druckt die jeweilige Druckfeder 15 den Bolzen 
in die in Fig. 2 w*rgroBert dargestellte geschlossene 
Stellung. Der Bunv der Bundbuchse 14 bewirkt dabei 

30 eine einwandheie st*nkrechte Fuhrung des Bolzens zur 
ersten Klemmbacke, so daB die von dem Kopf 10 
gebildete zweite Klemmbacke insbesonderc in dem die 
Materialbahn ergreifenden Bereich gleichmaCig mit der 
ersten Klemmbacke in Eingriff gelangt und die 

35 Materialbahn test crgrcift. 

Das Ergreifen der Materialbahn wird noch dadurch 
verbesscrt. daB die pilzkopfformig ausgebildete zweite 
Klemmbacke 11 mit ihrem Rand 22 im geschlossenen 
Zustand in der am besten aus F i g. 2 ersichtlichen Weise 

40 genau Ober einer kerbenformigen und dem Rand des 
Kopfes II entsprechend kreisformig ausgebildeten 
Ausnehmung 23 liegt und eine Art Verzahnung erfolgt. 

Am gegenOberliegenden Ende der Verpackungsma- 
schine erfolgt die Frcigabc der Materialbahn dadurch, 

45 daB die Bolzen wieder durch eine Auflaufscheibe in die 
geoffnete Stellung gebracht werden. 

In dem oben beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel ist 
der Kopf 10 auf den Bolzen aufgenietet. Jede andere 
Befestigungsart ist auch moglich. lnsbesondere kOnnten 

w Kopf und Bolzen einstuckig ausgebildet sein. 

Wie sich aus obiger Beschreibung ergibt, wird der 
Abstand des Sicherungsringes 12 bzw. Buchsenringes 13 
von dem mil der Zentrierbohrung zusammenwirkenden 
Ende des Bolzens 9 in Abhangigkeit von der Tiefe der 

55 Zentrierbohrung so gewahlt, daB das Bolzenende frei in 
die Mitte der Zentrierbohrung gelangen kann. 

Zum Arretieren des Sicherungsringes 12 kann der 
Bolzen 9 eine Nut 24 aufweisen. 

Das mit den Zentrierbohrungen 21 in Eingriff 

60 gelangende Bolzenende 25 ist an seinem unteren Ende 
abgerundet und vorzugsweise kugelsegmentfdrmig 
bzw. halbkugelfdrmig ausgebildet, wobei die Kugelseg- 
mentflache konzentrisch zur Bolzenlangsachse vorgese- 
hen ist. Dadurch wird stets eine Zentrierung des Bolzens 

65 zu der Zentrierbohrung 21 hin bewirkt, wie dies 
insbesonderc aus den F i g. I und 3 ersichtlich ist. 

Die kerbenformige Ausnehmung 23 weist, wie dies 
aus den Fig. 2 und 4 ersichtlich ist, auf der Seile der 
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Folienbahn eine relativ sieile Kerbenwandung 26 und errcicht, daB fur den Fall, daB sich je durch Abnutzung 

auf dcr gegenUberiiegenden Wandung eine flachere ein Crat am Rand 22 bilden sollle, dieser stets so 

Kerbenwandung 27 auf. Der Rand 22 des Kopfes 10 ist gerichtet ist. daB das Halten der Folie dadurch nicht 

durch einen nahezu parallel zur Bolzenachse ausgebil- nachleilig beeinfluBt vvird 

deten Rand 28 in Form eines relativ dunnen Kciles 5 Die Transportkette ist gernaB eines AusfQhrungsbei- 

ausgebildet, und dieser Keil greift auf die Folie und hall spieles so ausgebildet, daB die feste Klemmbacke 7 eine 

sie in Zusammenwirkung mil der kerbenfdrmtgen Einkerbung 23 aufweist, die im geschlossenen Zustand 

Ausnehmung 23 fest. Dabei ist der Durchmesser des mil dem zugewandten Rand der beweglichen Klemm- 

auBeren Randes 22 des Kopfes 10 etwasgrOOergewahlt backe 11 zusammenwirkt, wobei der Absland des mit 
als der Durchmesser des Grundcs der kerbenfSrmigen w der Einkerbung 23 zusammenwirkendcn Randes 22 der 

Ausnehmung 23. so daB im Falle des Eingreifens des beweglichen Klemmbacke If von der Bolzenlangsachse 

Randes 22 in die kerbenfdrmige Ausnehmung 23 ohne grdBer ist als der Abstand des Gmndes der Einkerbung 

dazwischenliegende Folie der Rand 22 stets auf der 23 von dem Mittelpunkt der den Bolzen 9 fuhrenden 

auBeren Kerbenwandung 26 ruhl. Dadurch wird BohrungS. 
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